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Zwc Lagening von RoIlexL aus P^ier, Gcwebe, 
Metallfolien oder Ehnlichem Material sind Spaon- 
vorrlditimgea bekannt, deren Spannkontisse bei ihrer 
Betatigung in die Hiilsca der Rolleji gezogen, gepreBt 
s oder geschlagen werden. Die Spannkonusse werden 
paarweise auf eine dixrdi die Hiilse gesteckte Spin- 
del gebracht, oder man lagert die RoUen ohne Ver- 
wcndang einer Spindel zwischen in Tragarmen auf 
Wellenzapfen gelagerten Spannkonnssen. Bei den 

10 bekanatea AusfUhrungen werden zum Binpressea 
der Spannkonnsse in die Hiilsen^ anBechalb der 
Spannkonusse aiif der Spindel bzw. aof den WeHen- 
z^en verstellbare Hiilsen mit Muttem angebracht, 
wobei die ver&teHbarea Hiilsen mhtels Kl'p^gn gegen 

IS Versdiiebung in der Achsrichtung gesichert widen. 
Dutch das Drehen der Muttem^ weldie geg^ die 
Sdroseite der Spannkonasse ddicken, eifolgt das 
Einpressen der Spannkonusse, Diese Axisfiilmmg ist 
znit dem NacbteH behaftet, daB zar Lagerung ver- 

10 sdiieden brelter Rollen in die Sfmidein bzw. in die 
Wetbnzapfen, in gewahlten AbstSndea EinfrSsun- 
gen eingeEi&t werden mOssen, in wdcbe die Klinken 
eingrdfen. Dadurdi w^den die Spindeln bzw. die 
Wellenzapfen gesdiwacht und vertuegen sicb. teicht, 

ts wodurdi ein unnxnder Lanf der RoUe ]:esaltiert« 

Bs ist welter eine Axtsfllbnmg bekannt, bei wel- 
dier die verstellbare Hulse teilweise au^gesdilitzt 
und mitcds einer SteUschranbo auf der Spihdd fest- 
geklemmt witd und die RoIIra mittels ^pre^acken, 

30 welche in die Hulsen der RoUen einzofilliren 8uud» 
festgphaUen werden. EinfirEsangen -in die Spindel 
erubrigen sich dutch dsn Wegfalt der EXidce, jedodi 
ist diese Konstrukdon teuer und bedingt flir die 
Bedienung mehxere Operationen dadurdi, daB zuerst 

ss die verstellbaie Hulse mit einem SdilHssel fes^e- 
Uenunt, hierauf nut einem weiteien Weikzeug die 


Spreizbacken gespannt und wieder mittels einer 
Spannschraube dutch einen SdhlQssel in der Stellung 
gesichert werden miissen. 

Die Erfindung erstrebt, diese Naditeile und Um- w 
standlichkeiten bei Schnellspannvorrichtungen da- 
durch zu venneidcn^ daB mlndestens ein 'Kippnn^ 
angeordnet ist, welcher eine Bohrung iaufweist, deren 
GroBe und Form, eine Schragstellung zur Fesddem- 
mung auf der Spindel gewahrleiatet, wobei der Kipp- *s 
ling mit einem Gcwinde fur die Aufnahme einer 
Mutter versehen ist, iiber weldie die Wirkvetbin- 
dung mit einem Spannkonus, welcher mit einem 
vorstehenden Nocken veraehen ist, hergestellt wird. 

Die Zeichnung veranschaulicht ein Ausfiihrungs- so 
beispiel der Brfindung. Je nach Art der Lagening 
der Rollen, wird die SchneUspannvorrichtung auf 
eine Spindel oder axif Wellenzapfen, die in Trag- 
armen angebradit sind, /gesteckt Im nachfolgenden 
Beispiel wird eine Spindel als Trager fur die Sdmell- ss 
spannvorrichtung, welche zar Lagemng der RoUe 
dient, verwmdet 

1^1 der Zeichnung zeigt einen LHngsschnitt 
durch die Scfancllspannvordditung in ungespanntem 
Zustand, go 

Fig. 2 dnen Langsschnitt der SchneUspannvor- 
richtung mit einer eingespannten Papierrolle. 

Bim Spindel 1 ist in eine Hiilse 2 der Papier- 
rolle 3 gesteckL Auf die vorstehradra Spindelende 
beidseitig der Papierrolle ist je em Spannkonus 4 65 
mit dem dunnaren Ende bis in die Hulse 2 aufge- 
steckt In dner Ausspamng 5 im Spannkonus 4 ist 
eine dxehbar gelagerte Kugel 6 als yorstehender 
Nocken dngesetzt, welche dinch Stauchen an einigen 
Stellen der Ausspanmg 5, wie bei SteUe 7 gezeigt, "to 
gegen Herausfallen gesichert ist Ein Kippnng 8, 
welcher eine von der Mitte beidseitig nach auBen 


THIS PAGE BLANK (uspto) 


377aS4 2 

groBer werdcnde Bob^^^9 aufweist, ist auf die 
Spindel 1 geschoben uiHiRae Mutter 10 derart auf 
dea Kippring 8 geschraabt, daB die der Kugel 6 
zug^ehrte Sdmflache etwas Uber die Stimflache des 
K^)pring&s 8 vorst^t. Die Mutter 10 kana als 
Nutmutter oder handradaTinlich ausg^bildet sein. Als 
Sidierang gegen Verdieliang auf der Spindel 1, 
welcdie mit einer EZeSbalm 11 versebeu ist, ist im 
Spannkonus 4 in eiue Bohrang 12 ein Bolzen 13 
und im Kippring 8 in Bobrung 14 der Bolzen 15 
eingesietzL 

Diese Sicheningqa konnen aber anch in bekann- 
ter Weise durch Kefle erfolgen. Es ist zweckmaBig, 
die SteDung vom Bolzen 13 zu der Kugel 6 ungp- 
f Shr in einem rechten Winkel anzuordnen, um einen 
Druck auf die Keilbahnkanten zu vermeiden. In der 
Zleichnung wuide die ^tellung vom Bolzen 13 zu 
der Kugel 6 auseinandergezogen, damit der Sdinidl- 
spannvorgang deutlicber ersichtlich wird. Derselbe 
gestaltet sich wie folgt Der Kippring 8 gemein- 
sam mit der Mutter 10 wird an die Kugd 6 heran- 
geschoben und die Mutter 10 derart gedreht, daB 
durch die Beruhrung der Mutter mit der Kugel der 
Kippring 8 in eine Schragstellung gebracht wild, 
woduich sich der Kippring auf der Spindel 1 fest- 
klemmt und durdx das Weiterdrehen der Mutter 
10 der Spannkonus 4 in die Hulse 2 hineingepreBt 
wird. 

PATENTANSPRUCH 
SchneUspannvonichtung zur Lagerung von Rol- 
len aus Papier, Gewebe, Metallfolien oder fithnlichem 


Materia^ d^l^ Spannkonus bei ihrer Betatigung 
in die HSIs^^cr Rolle eingepreBt wird, dadurcb 
gek^mzeidmet, daB mindestens ein Kippring (8) 
angeoidnet ist, welcher eine Bfdunong (9) aufweist, 
deren Gr3Be und Form eine Schragstellung zur Fest- 
klraunung auf der Spindel (1) geiK^Uirielstet, wobei 
der Kippring mit einem Gewinde filr die Aufnahine 
einer Mutter (10) versehm ist, Qbcr weldie die Wirk- 
veibindung mit einem Spannkonus (4), welcher mit 
emem vorstehenden Nocken versehen ist, hergestellt 
wird* 

UNTERANSPROCHB 
1» Schnellspannvorrichtung nach Patentanspnich, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrung im Kipp- 
ring (8) konisch ausgebildet ist und von der Mitte 
beidseitig nach auBen groBer wird, 

2. Schnellspannvorrichtung nach Patentanspnich, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrung im Kipp- 
ring (8) bombiert ist, 

3. Schnelbpannvorrichtung nach Patentanspnich, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrung im Kipp- 
ring (8) z^indrisch isL 

4. Schnellspannvorrichtung nach Patentanspnich, 
dadurch gekennzeichnet, daB der vorstehende Nok- 
ken aus einer drehbar gelagertcn Kugel bestehL 

5. Schnellspannvorrichtung nach Patentanspruch, 
dadurch ^kennzeichnet, dafi der vorstehende Nok- 
ken aus einer Rolle besteht, 

6. Schnellspannvorrichtung nach Patentanspnich, 
dadurch gekennzeichnet, daB der vorstehende Nok- 
ken aus einer bombierten Flache besteht. 
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